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WYKAZ STALI
Nr | Liczba Przedmiot Diugos¢ Masa [kg] mosmﬁ_ﬁnga Gatunek Unon
pozycji| [szt] [mm] 1 szt. catkowita aaﬁmmmu:_o materiafu nod
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Element: PL BEZNAZWY
1 12 | 1100 352 3.7 44.8 1.6 St3s
2 12 | 1100 352 3.7 44.8 1.6 $t35
3 8 |r140 3439 55.0 440.2 13.5 St3s
4 4 [0140 3103 49.6 198.6 6.1 St35
sumo d:  PL 1 szt 728.3 kg|  22.7 m®
Wykonat: 1 st 728.3 kq|  22.7 m?
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STAL S235

ELEKTRODY ER 146

WSZYSTKIE ELEMENTY tACZYC OBWODOWA

SPOINA PACHWINOWA GRUB. 4 mm

zabezpieczenie antykor. — ocynk
+ 2 x farba nawierzchniowa

pfatwie okapowe prawe (PP) wykona¢ jako

lustrane odbicie platwi okapowych lewych (PL)

_UmOm—.A BIURO PROJEKTOWO — BADAWCZE
W BIALYMSTOKU

Tyt s QOp, 2 - platwie okapowe

Obiekt: Oczyszczalnia $ciekow w Kuznicy Skala: 1:10

Stadium: PROJEKT BUD.—WYK. Nr uprawnien | Podpis  |Pote:

Autorzy: mgr inz. Stanisfaw Trosko Bt 102/79 2016.06.29

Nr rys.:
Sprawdzit: inz. Jerzy Juchimiuk Bt 179/82 A m




